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Resultados da aprendizagem e competéncias

No fim da unidade curricular o aluno deve ser capaz de:

Apreender os conceitos basicos do controlo em automag&o industrial.

Conhecer a tecnologia associada a dispositivos industriais programaveis.

Programar autématos programaveis usando linguagem IEC 61131-3.

Conhecer as tecnologias associadas a sensorizacao e atuagdo em automagao industrial.

Conhecer dispositivos de interface Homem-Maquina (HMI - Human-Machine Interface).

Projetar e implementar aplicagdes que solucionem problemas de automacéo industrial, baseados na programacéo de autématos programaveis, envolvendo a
especificagdo do processo a automatizar.

Projetar e implementar aplicagdes de supervisao e controlo de processos industriais usando sistemas SCADA.

Modelar aplicagdes de controlo de processos usando Grafcets.
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Pré-requisitos

Antes da unidade curricular o aluno deve ser capaz de: o )
1. Executar operagdes usando algebra de Boole, aritmética binaria e sistemas de numeragéo.
2. Elaborar pequenos programas computacionais.

Conteudo da unidade curricular

Introdugdo a automacdo: conceito de automacéo, aplicacdes, controlo e supervisdo de processos. Controlo de processos baseado em autématos programaveis
(PLC): arquitetura e programagdo usando linguagens de programagéo IEC 61133. Sensorizacdo e atuacdo. Supervisdo de processos industriais: métodos de
superviséo e controlo de processos industriais, ferramentas SCADA, interfaces homem-maquina (HMI). Domética. Modelacéo de aplicagdes de automagéo usando
Grafcet.

Conteudo da unidade curricular (versao detalhada)

[

Introducdo a automacéo
- Conceito e tipos de automagao, aplicacdes, sistemas de controlo e supervisdo de processos.
Autématos programaveis
- Arquitetura, linguagens de programacéo IEC 61131-3, programagao usando a linguagem Ladder Diagram.
. Sensorizacéo e atuagdo em automagao industrial
- Necessidade de sensores e atuadores.
- Sensores digitais: indutivos, capacitivos, 6ticos, ultra-sons e fim de curso.
- Sensores especiais: leitores de codigos de barras e identificadores de radio frequéncia (RFID).
- Atuadores: motores, valvulas e cilindros pneumaticos.
. Supervisdo de processos industriais
- Definicéo e objetivos, métodos de supervisdo e controlo de processos industriais.
- Interfaces Homem-Ma&quina (HMI) e ferramentas SCADA (Supervisory Control and Data Acquisition).
- Tecnologia OPC (OLE for Process Control).
Domética
- Definigéo, conceitos basicos, arquitetura, meios de transmisséo e tecnologias.
Modelagéo de aplicagdes de automacéo usando Grafcet
- Simbologia, regras basicas, sequéncias simultaneas e alternativas.
- Cooperagao entre processos, sincronizagao, partilha de recursos, andlise de bloqueios.
- Andlise de modelos em Grafcet.
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Bibliografia recomendada

“Automation, Production Systems and CIM”, M. P. Groover , Prentice-Hall, 1987.

"Fundamentals of Programmable Logic Controllers, Sensors and Communications”, Jon Stenerson, Regents/Prentice Hall, 1993.
“Autématos Programaveis”, Antonio Francisco, ETEP, 2002.

"Programacéo de Autématos, Método Grafcet", José Novais, Fundagdo Calouste Gulbenkian, 22 Edicédo, 1994.

"Sensors, Principles and Applications", Peter Hauptmann, Prentice Hall, 1993.
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Métodos de ensino e de aprendizagem
Tedricas: exposi¢do dos assuntos a tratar. Praticas: realizagéo de exercicios e trabalhos laboratoriais que ajudem a consolidar os resultados da aprendizagem

expectaveis. Aprendizagem complementada com a realizagdo de um projeto laboratorial visando a implementag@o de uma solugéo de controlo e superviséo,
assente em PLCs. A realizagdo deste trabalho sera potenciada nas horas nédo presenciais.

Alternativas de avaliagdo
- Alternativa Unica de avaliagdo. - (Ordinério, Trabalhador) (Final, Recurso, Especial)

- Exame Final Escrito - 50% (A aprovagao na disciplina requer a obtengao de uma nota minima de 35% no teste.)
- Trabalhos Laboratoriais - 50% (Inclui a participagdo nas aulas préaticas e o desenvolvimento dos trabalhos laboratoriais.)

Lingua em que € ministrada

Portugués, com apoio em inglés para alunos estrangeiros
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