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STITUTO POLITECNICO

DE BRAGANCA
Designacéo Soldadura por Arco Elétrico Area Cientifica -
Classificagdo Unidade/Projeto Extracurricular Escola Escola Superior de Tecnologia e de Gestéo de Braganga
Ano Letivo 2023/2024 Ano Curricular 1 Nivel - Créditos ECTS 3.0
Tipo Modular Semestre - C(’)digo 9929-949-1039-00-23
Horas totais de trabalho 81 Horas de Contacto T - TP 18 PL - TC - S - E - oT - (o) -

T - Ensino Tedrico; TP - Tedrico Pratico; PL - Pratico e Laboratorial; TC - Trabalho de Campo; S - Seminério; E - Estagio; OT - Orientagdo Tutérica; O - Outra

Nome(s) do(s) docente(s) Jodo Eduardo Pinto Castro Ribeiro

Resultados da aprendizagem e competéncias

No fim da unidade curricular o aluno deve ser capaz de:

1. Conhecer os processos convencionais e ndo convencionais de ligacdo de materiais e entender os fenémenos fisicos que lhe séo associados.
2. Saber utilizar os conhecimentos adquiridos na implementagéo das tecnologias de ligagao.

3. Definir as operagdes e parametros de soldadura de forma a utilizar corretamente os equipamentos na produgéo de pegas.

4. Executar, com 0s processos classicos de soldadura (MIG/MAG, TIG e Elétrodos revestidos), a soldadura de pegas e estruturas simples.

5. Realizar o controlo da qualidade de pecas obtidas por soldadura.

Pré-requisitos

Antes da unidade curricular o aluno deve ser capaz de:
1. Ter nogdes basicas de desenho técnico. ) o _
2. Ter nogdes bésicas de ciéncias dos materiais, em especial materiais metalicos.

Contetdo da unidade curricular

Propriedades e classificagéo dos processos de ligagéo. Definicdo dos processos de soldadura por arco elétrico e suas caracteristicas. Estudo dos fenémenos
relacionados com os processos de ligagdo de metais com fusdo, nomeadamente, a soldabilidade, fendmenos térmicos e defeitos associados.
Realizagao praticas de soldadura por arco elétrico, nomeadamente, MIG/MAG, TIG e elétrodos revestidos.

Conteudo da unidade curricular (verséo detalhada)

Propriedades e classificagdo dos processos de ligacéo.

Conceito de soldabilidade de materiais metalicos.

Fenémenos térmicos associados a soldadura por fusédo.

Tratamentos térmicos de pré-aquecimento apos soldadura.

Problemas associados a distorgoes e a tensdes residuais de origem térmica.

Defeitos de soldadura.

Realizagdo patica de soldadura com os métodos classicos: MIG/MAG, TIG e elétrodos revestidos.
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Bibliografia recomendada

1. Groover, M. P.; Fundamentals of modern manufacturing: materials, processes, and Systems. 7th Edition, John Wiley and Sons Ltd., 2019.
2. Jeffus, Larry; Welding: Principles and Applications; 8th Edition, Cengage Learning, 2016.

Métodos de ensino e de aprendizagem

Sera adotada uma metodologia de ensino baseada em projetos em que a exposi¢éo dos conteldos e aprendizagem serédo orientados para o desenvolvimento de
um projeto integrador que engloba conhecimentos de outras areas, tais como, desenho técnico, metalurgia, ciéncia dos materiais, entre outras.

Alternativas de avaliagdo

1. Alternativa 1 - (Ordinario) (Final)

- Trabalhos Praticos - 70% (Resultados obtidos nos trabalhos praticos.)

- Prova Intercalar Escrita - 30% (Duas avalia¢des escritas intercalares ao longo do semestre.)
2. Alternativa 2 - (Trabalhador) (Recurso, Especial)

- Exame Final Escrito - 100% (Exame final escrito.)

Lingua em que € ministrada

Portugués, com apoio em inglés para alunos estrangeiros
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